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Metalne savitliive harmonikaste cijevi

Metalne savitljive harmonikaste cijevi su nepropusne cijevi koje se izraduju
specijalnim postupkom hidraulickog formovanja od tankostjenih, glatkih, u zastitnoj
atmosferi uzduzno zavarenih cijevi. One mogu imati rebra formirana u vidu zavojnice il
normalna na osu cijevi.

Nase cijevi tip MAFLEX N i MAFLEX S imaju rebra normalna na osu cijevi. Metalne savitljive
harmonikaste cijevi zahvaljujuéi obliku rebara imaju povecanu otpornost na djelovanje
pritiska u radijalnom pravcu a manju u pravcu ose cijevi. Radi poveéanja otpornpsti cijevi na
djelovanje pritiska vrsi se opletanje cijevi. Broj opleta, materijal opleta i karakteristika cijevi u
zavisnosti od broja opleta su naznadene u daljem tekstu za svaki tip cijevi. Prikljuéivanje
metalnih savitljivih harmonikastih cijevi se izvodi prirubnicama, prikljuécima s navojem,
cijevnim nastavcima itd. Spajanje prikljucaka sa cijevima se u zavisnosti od tipa cijevi i tipa
materijala prikljucka izvodi zavarivanjem u zastithom gasu, tvrdim lemljenjem, lemljenjem
srebrom i mehanickim putem.

MATERUAL

Metalne savitljive cijevi obi¢no rade u

teskim eksploatacionim uslovima. One u
poredenju s krutim cijevima imaju manju
debljinu stijenke te zato moraju imati bolje
antikorozivne osobine. Idealan materijal za
izradu metalnih savitljivih cijevi bi morao imati:
- sposobnost obrade plasti¢cnom deformacijom,
- dobra svojstva ¢vrstoce,

- optimalnu termicku stabilnost,

- antikorozivne osobine,

- pouzdanost u radu.

U principu se tesko moze naci materijal koji bi idealno zadovoljio sve ove zahtjeve. Zbog toga
mi koristimo kvalitetne materijale koji zadovoljavaju najveéi broj zahtjeva koji se traze u
praksi. nasi standardni materijali su naznaceni kod svakog tipa cijevi. Moguca je izrada cijevi i
od drugih materijala, ali je to uslovljeno kolicinama.

PRIMJENA

- apsorbovanje pomjeranja (kretanje jednog ili oba prikljucka cijevi su velike amplitude, a
niske frekvencije),

- apsorbovaanje vibracija (kretanja su s malom amplitudom i visokom frekvencijom -
apsorbovanje termickih Sirenja cjevovoda),

- kompezovanje nesaosnosti krutih cjevovoda,

- apsorbovanje ugaonih pomjeranja.



DEFINICIJE | OBJASNJENJA KARAKTERISTIKA CIJEVI
Nazivni precnik cijevi (DN)
u skladu sa ISO 6708 je brojna oznaka veli¢ina koja je zajednicka za sve komponente u
cijevnom sistemu. Nazivni precnik je prikladan okrugao broj za referente namjene i ne mora
biti jednak stvarnom unutrasnjem precniku cijevi.
Unutrasnji precnik cijevi (d 1)
se odnosi na slobodni presjek cijevi u vecini slucajeva je jednak nazivhom precniku cijevi.
Spoljasnji precnik cijevi:
to je precnik koji se dobija mjerenjem cijevi preko rebara kod neopletenih (d 2) odnosno
preko opleta kod opletenih cijevi (d 3).
Broj opleta
Cijevi se opli¢u radi povecéanja otpornosti na pritisak i radi zastite od mehanickih ostecenja.
Opletanje se izvodi sa jednim ili dva opleta. Cijevi namijenje za vakumske primjene se
normalno ne oplecu
Nazivna duzina (NL)
je duZina cijevi izmedu dvije fiksne tacke
Nazivni pritisak (NP) ili radni pritisak
je maksimalni pritisak koje cijevi mogu izdrzati u radu pri sobnoj temperaturi (20 C°) i
strujanjima fluida bez kolebanja pritiska i bez prisustva vibracija. Nazivni pritisak se utvrduje
kao Cetvrtina vrijednosti kidajuceg pritiska tj.

Kidajuci pritisak

NP=
4

Ukoliko su cijevi izloZzene termickim naprezanjima tj. ukoliko rade s temperaturama visim od

sobne nazivni pritisak cijevi na ovim temperaturama (Pdop) je maniji.

Pdop=NP x Kt

Minimalni radijus savijanja

je minimalni radijus krivine ose cijevi koji se dozvoljava u toku eksploatacije cijevi. Odreduje

se na osnovu mjerenja i racunanja. U tabelama je dat dvojako: prvo static¢ki za sluéajeve

samo jednog savijanja i drugo kao dinamicki za viSestruka savijanja u toku rada.

Radijus savijanja cijevi u radnom polozaju mora biti vedi ili jednak minimalnom radijusu

savijanja datom u tabelama.

Radijus savijanja cijevi, takode, bitno utic¢e na radni vijek cijevi. Poveé¢anjem radijusa savijanja

povecava se i radni vijek cijevi.

Masa cijevi

data je u tabelama. Utvrdena je racunskim putem i mjerenjima. Moguéa su variranja u

dozvoljenim granicama +-10%.

Maksimalna dozvoljena radna temperatura

je najniza od maksimalno dozvoljenih radnih temperatura nekog od sastavnih elemenara

sklopa cijevi:

- materijala cijevi

- metode spajanja prikljucka i cijevi

- materijala prikljucka

- metode prikljucivanja itd.

Radne temperature za cijevi bez priklju¢aka su date kod svakog tipa cijevi.



KONTROLA KVALITETA | ATESTI

Kontrola kvaliteta je od izuzetnog znacaja posebno kada se ima u vidu specificnost savitljivih
cijevi kako u pogledu proizvodnje tako i u pogledu eksploatacije.

Kontrola materijala

Kvalitetni materijali su jedan od osnovnih faktora za proizvodnju kvalitetnih metalnih
savitljivih harmonikastih cijevi. Stoga mi poklanjamo izuzetnu paznju konstantnom
snabdjevanju kvalitetnim materijalima od renomiranih evropskih proizvodaca. Svi materijali
moraju biti snabdjeveni odgovaraju¢im certifikatima kao Sto je certifikat u skladu s DIN
50049-3.1B. Bez obzira na to mi pri preuzimanju materijala imamo mpguénost da vrSimo
ispitivanja hemiskih i mehanickih karakteristika, otpornosti na interkristalnu koroziju, itd.
Kontrola proizvodnog procesa

Znacajna pazinja se pridaje kontroli ta¢nosti dimenzija i paZljivoj obradi materijala u procesu
proizvodnje. Osnovni materijal od kojeg se cijevi izraduju u procesu hidrauliénog formovanja
trpi znatna naprezanja, ali je ovo istovremeno i vrlo pouzdano testiranje materijala.
Ispitivanje nepropustivosti

ima za cilj da se provjeri zaptivenost cijevi. Ovo ispitivanje se moze izvesti kao pneumatsko ili
vakumsko.

Pneumatsko ispitivanje nepropusnosti se vrsi vazduhom ili azotom pod vodom. Ispitivanje
azotom je skuplje, a vrsi se kod cijevi koje provode gasovite ili vrlo tecne medije. Prilikom
ovih ispitivanja cijevi se podvrgavaju pritisku koji je jednak 10% radnog pritiska ili 2 bara
minimalno.

Vakumsko ispitivanje se primjenjuje samo u posebnim slucajevima, jer ono znatno povecava
cijenu cijevi pa stoga ono mora biti predmet posebnog dogovora.

Ispitivanje hidrauli¢nim pritiskom

Ovo ispitivanje se izvodi u svrhu provjere izradenih cijevi a moze biti kao:

- ispitivanje pod ispitnim hidrauli¢nim pritiskom ili

- ispitivanje pod pneumatskim ispitnim pritiskom.

Ispitivanje podm ispitnim hidraulicnim pritiskom se izvodi na cijevima u statichom i
pravolinijskom poloZaju na sobnoj temperaturi. Ispitni pritisak iznosi 1,5 puta maksimalni
dozvoljeni radni pritisak. Ispitni fluid, izuzev ako drugadije nije ugovoreno, je voda. Ispitni
pritisak se odrZzava dovoljno vremena da bi se omogudilo vizuelno ispitivanje svih spoljnih
povrsina.

Ispitivanje pod pneumatskim ispitnim pritiskom se izvodi pod istim uslovima kao i prethodno
s tom razlikom Sto ispitni fluid nije tecan vec¢ gasovit.

Pneumatsko ispitivanje je znatno opasnije od hidraulickog zbog toga Sto bilo koji precnik
cijevi prilikom ispitivanja u slu¢aju pucanja moze prouzrokovati jaku eksploziju. Stoga se ono
primjenjuje samo u izuzetnim slucajevima i uz poseban dogovor.

Atesti

Prijemne kontrole izvodimo ili mi ili stru¢njaci specijaliziranih agencija zavisno od zahtjeva
kupca. Zavisno od tipa primjene kontrole koja se ugovori izdaju se odgovarajuée potvrde
kojima se potvrduju izvrSena ispitivanja. Ove potvrde se izdaju u skladu s relevantnim
standardima ISO 404 odnosno DIN 50049. Ukoliko se od strane kupca ne naznaci Zeljeni tip
mi uobicajeno izdajemo potvrdu u skladu s DIN 50049-3.1B.



INSTALIRANIJE

Nase cijevi su vrlo specificni proizvodi. Pouzdane su u radu, ali uz uslov da se, pored
pravilnog izbora, i pravilno instaliraju.

Pravilno rukovanje

S obzirom na relativno tanke materijale od kojih su cijevi izradene, nuzno je da se pailjivo
postupa sa cijevima kako se ne bi ve¢ prije upotrebe ostetile. Cijevi se u skladistu moraju
drzati u opruzenom stanju ili savijene u kotur sa radijusom savijanja ve¢im od minimalno
dozvoljenog. Pri prenosenju, ne bi trebalo da se cijevi vuku po patosu ili preko ostrih ivica.
Pravilan izbor duzine

Pravilno izabrana duZina je veoma znacajna. Prekratka cijev ne daje potrebnu savitljivost veé
se ponasa kao kruta cijev. Osim ovoga cijev se moZe relativno brzo ostetiti u blizini prikljucka.
Preduga cijev ne samo $to je nepotrebna investicija ve¢ moze biti uzrok brzog stradanja cijevi
u radu. Pri odredivanju duzZine koristite se nasim preporukama, a tamo gdje niste sigurni
konsultujte se sa nama.

Dopustivi radijus savijanja se mora postovati

Nepostovanje dovodi do brzog propadanja cijevi. Takode se moraju postovati upute koje se
odnose na pritiske, temperature itd.Naprezanje bez uvrtanja

Nase savitljive cijevi se smiju podvrgavati samo savijanjima. Torziona naprezanja se zbog
toga moraju izbjegavati. Ovo je u najvecem broju slu¢ajeva moguce ostvariti pogodnim
instaliranjem cijevi. U slu¢aju pomjeranja u toku rada, neophodno je da se cijev montira tako
da njena osa i pravac njenog pomjeranja budu u istoj ravni.
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MAFLEX-N

KONSTRUKCIJA:

Potpuno metalna jednostjena savitljiva cijev
izradena hidrauli¢kim postupkom od glatke
uzduZno zavarene cijevi.

i —

PROFIL:
Harmonika sa nesabijenim paralelnim rebrima.

MATERIJAL:

Nerdajuéi austenitni celik , materijal

- W.Nr. 1.4571 ( AiSi 316 Ti),

- W. Nr. 1.4401 ( AiSi 316),

- W. Nr. 1.4404 ( AiSi 316L),

- W. Nr. 1.4541 ( AiSi 321).

Oplet Nerdajuda celi€na Zica materijal
-W.Ne. 1.4301 ( AiSi 304).
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PRIKLIUCCI : By,
Prirubnice, priklju¢ci s navojem, cijevni nastavci, -;i:

,:,Fi ~ale

I

a. @ra¥ 4
DIMENZIJE: ELE

DN 10 do DN 150.

PRITISCI:

105 bar maksimalno.

Zavisno od nazivnog precnika, broja opleta,
temperature itd

5

ds

TEMPERATURA:
-1962Cdo 6002 C

PRIMJENA:

Provodenje te€nosti i gasova pod pritiskom i potpritiskom . PoSto su izradene od nerdajuceg
Celika mogu se primjenjivati i u slucajevina kada se radi o korozivnim fluidima i atmosferama
. Kompezujuéi elementi za apsorbovanje, pomjeranja, vibracija, termickih Sirenja,
kompezovanje nesaosnosti krutih cjevovoda i sli¢no.

Radni pritisak (Pr), dat u tabeli, je maksimalni dozvoljeni radni pritisak na sobnoj
temperaturi.

Maksimalni dozvoljeni radni pritisak na temperaturama visim od sobne se racuna po formuli:
P.=P.x kt (bar)

Radna temperatura t(C) 20 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Reducioni koeficijent kt(-) 1 0,95 0,88 0,83 0,79 0,75 0,72 0,68 0,64 0,61 0,59 0,57



Tip cijevi
Broj opleta
Bez opleta

Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Unutrasnji
precnik
di tol. £

Spoljasni
precnik
d2,d3 | tol.

Minimalni
radijus
savijanja

N azivni
(Radni)
pritisak

(kg/m)

mm mm

mm

staticki | dinamicki

NP (bar)

tol. £10%

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta




MAFLEX-S

KONSTRUKCIJA:
MMM Potpuno metalna jednozidna savitljiva cijev
izradena hidraulickim postupkom od glatke
T -hedeadat 1HH 4 3 W uzduZno zavarene cijevi.
100000000004444
g || PROFIL:
e Harmonika sa sabijenim paralelnim rebrima
(omega profil).
MATERIJAL:

Nerdajudi austenitni ¢elik , materijal
- W.Nr. 1.4571 ( AiSi 316 Ti),

- W. Nr. 1.4401 ( AiSi 316),

- W. Nr. 1.4404 ( AiSi 316L), (
- W. Nr. 1.4541 ( AiSi 321). A

Oplet Nerdajuca Celi¢na Zica materijal : =
-W.Ne. 1.4301 ( AiSi 304). ((((((/ ( MW
PRIKLJUCCI :
Prirubnice, prikljucci s navojem, cijevni nastavci,

DIMENZIJE:
DN 10 do DN 150.

PRITISCI:

105 bara maksimalno u zavisnosti od
nazivnog precnika, broja opleta, temperature itd.

TEMPERATURA:
-1962Cdo600°C

PRIMJENA:

Provodenje tecnosti i gasova pod pritiskom . Posto su izradene od nerdajuceg cCelika mogu se
primjenjivati i u slu¢ajevima kada se radi o korozivnim fluidima i atmosferama .

Kompezuju¢i elementi za apsorbovanje, pomjeranje, vibracije, termicka Sirenja,
kompezovanje nesaosnosti krutih cjevovoda i sli¢no.

Slucajevi kada je potrebna veca savitljivost od savitljivosti koju ima cijev Panaflex N. Slucajevi
tezih optereéenja na vibracije.

Radni pritisak (Pr), dat u tabeli, je maksimalni dozvoljeni radni pritisak na sobnoj
temperaturi.

Maksimalni dozvoljeni radni pritisak na temperaturama visim od sobne se racuna po formuli:
P,.=P,x kt (bar)

Radna temperatura t(C) 20 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Reducioni koeficjent kt(-) 1 0,95 0,88 0,83 0,79 0,75 0,72 0,68 0,64 0,61 0,59 0,57



[y

Unutrasnji Spoljasni Minimalni N azivni

precnik precnik radijus (Radni)
Broj opleta d1 tol. £ | d2,d3 | tol. savijanja pritisak | (kg/m)
mm mm mm mm stati¢ki |dinamigki| NP (bar) | tol. £10%

Tip cijevi

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom
Sa dva opleta

Bez opleta
Sa jednim opletom

Sa dva opleta




UPUTSTVO ZA MONTAZU

Rukovanje i montaza

Vrsta i oblik montaze metalnih cijevi ,odredeni su u prvom redu od smjera,veliine i
ucestalosti pomaka. Zbog toga smo ovdje dali odredene karakteristicne primjere
montaze.Kod montaZze posebno je vaino obratiti paznju da se cijev postavi bez torzionih
naprezanja,a isto tako da os priklju¢ka i pomaka leze u istoj ravni .

Obavezno obratiti paznju na:

e montaZu bez naprezanja (primjer br.1)
e beztorzionih zahtjeva (primjer br.2)
Primjer 1. Cijev pritegnuti bez zaokretanja. Kod okretnih navojnih priklju¢aka, obavezno

koristiti drugi klju¢ za kontriranje. Ukoliko nema pogodne povrsine za kljuc, tada upotrebiti
klijesta za cijev (Rohrzange).

R

primjer br. 1 primjer br. 2
Primjer br. 3.
Luk 180 stepeni dovoljno dugom neutralnom duZinom .Razmak izmedu krajeva cijevi
odrediti prema radijusu savijanja R.Pri izboru duzine cijevi nesmiju nastati nikakva
pomjerajna priklju¢aka. Usluéaju potrebe da bi sacuvali prikljucke moZzemo na zavrsetke
pricvrstiti zaStitnu zavojnicu.
Kod holendera obavezno upotrebiti kontra klju¢. Kod odredivanja priklju¢aka obavezno
predvidjeti da na jednu stranu cijevi bude ugraden okretni prikljucak.
Ne treba prekoraciti dopusteni radijus savijanja
Minimalni radijus savijanja u ovisnosti je o pritisku temperaturi i Zeljenom broju
ciklusa.Ove vrednosti date su za sve tipove fleksibilnih cijevi.

R AR RIS
S R s AR5

primjer br. 3

Primjer br.4

Primjenom c¢vrstog cijevnog luka, sprecava se nedopusSteno savijanje neposredno iza
priklju¢ne armature.

R

R

primjer br. 4



Primjer br 5
Smjer pomaka i cijevni luk leze u istoj ravni. Stetna torziona naprezanja time se sprecavaju.

primjer br. 5

Primjer br. 6
Nije dopusteno nikakvo savijanje neposredno iza prikljucne armature, Sto se sprecava

primjenom c¢vrstog cijevnog

primjer br. 6
Cijev postaviti u slobodnom vise¢em luku tako da ne dolazi u dodir s podom ili drugim
predmetima.
Vibracije primjer 7, 8.
Cijevi ugraditi slobodno od zaokretanja. Glavni smjer pomjeranja vibracija i luk cijevi moraju
lezati u istoj ravni .
Time se sprecavaju Stetna torziona dejstva.

primjer br.7

Vrlo je vazno kod vibracija pravilno montirati cijev
primjer br. 8



Primjer br. 9
Luk 90 ° izvesti s dopustenim radijusom savijanja i dovoljnom neutralnom duzinom cijevi.
Presavijanje irastezanje luka cijevi nije dopusteno

primjer br. 9
Primjer br. 10.
Za preuzimanje dvo ili trodimenzionalnih vibracija, cijev treba ovako ugraditi

primjer br. 10
Primjer br 11.
Cijevi ugraditi normalno na smjer vibracija

l

primjer br. 11
Primjer br 12.
Za preuzimanje ugaonih pomjeranja cijev ugraditi s dovoljnom neutralnom
duZzinom.Obratiti paznju na radijus

primjer br. 12
Primjer br.13.
Ugaono pomijeranje i luk cijevi moraju lezati u jednoj ravnini.
Time se sprecavaju Stetna torziona naprezanja.

primjer br. 13



Primjer br. 14.
Za preuzimanje toplotnih pomjeranja predvidjeti luk od 90° s dovoljnom ravnom duZinom
kraka. Luk cijevi i smjer moraju leZati u jednoj ravni.

AR

primjer br. 14

Primjer br 15.
Lateralna montaZza dopustena je za preuzimanje samo manjih pomaka. Rastezanje ili skupljanje

cijevi nije dopusteno.

ST &5 NS SSNINS N
2323237858 ]

primjer br. 15
Za preuzimanje veéih pomjeranja cijev ugraditi kao luk od 90 stepeni . Lateralna montaza vise nije

dozvoljena.
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primjer br. 16

Primjer br.17. Primjer br. 18.

Ukolikoje nemoguce sprijeciti mehanicke Pri manuelnoj upotrebi cijevi zastititi od
uslove ( vuc€enje po podu) cijev se moze nedopustenog presavijanja upotrebom
zastiti sa ZiCanom zastitom ili sa zastithom &vrstog cijevnog luka.

cijevi preko postojece.

primjer br. 17 primjer br. 18



PRIKLIUCCI

NI

NL

FIKSNA PRIRUBNICA

Odgovara za tip cijevi :MAFLEX - N i MAFLEX-S.

Mjere prema JUS M. B1. 011

Nacin spajanja - ZAVARENO

Dimenzije same prirubnice biramo iz donje tabele

Na zahtjev kupca radimo prirubnice i po svim ostalim sstandardima.

PRIMJER :Za cijev & 80 potrebna nam je fiksna prirubnica od ¢elika za nazivni pritisak NP 10
bara ,dopustene radne temperature 300°C. Izaberemo tip : FP 12 C.

Iz donje tablice za DN 80 (NP 10) uzimamo dimenzije prirubnice.

Tip prikljucka Materijal Dopustena

NP 10 NP 16 prirubnice radna
temperatura

FP12C | FP12D Celik 400°C

FP22C | FP22D Nerdajuci Celik 600 ° C
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TIP-OP

NL

NI

OKRETNA PRIRUBNICA
Odgovara za tip cijevi: MAFLEX - N i MAFLEX —S.

Mjere prema JUS M. B1. 011.

Nacin spajanja fiksnog dijela uz cijev-ZAVARENO

Dimenzije same prirubnice biramo iz donje tabele.

Pored JUS-a radimo prirubnice po svim ostalim standardima na zahtjev kupca.
PRIMIJER: Za cijev precnika & 100 potrebna je okretna prirubnica od nerdajuceg celika za
nazivni pritisak NP 10 bara, dopustene radne temperature 500 °C . Izaberemo tip:OP 22 |
Iz donje tablice za DN 100 (NP 10) uzimamo dimenzije prirubnice

MATE RIJAL Dopustena
Fiksni dio Okretnio dio radna

NP 6 NP 10 | NP16 | NP25 uz cijev ( prirubnica) |temperatura
OP12H| OP121 | OP12) |OP12K Celik Celik 400 °C
OP33H| OP331 | 0OP33J)|0OP33K Nerdajuci celik Celik 400° C
OP22H| OP221 | 0OP22J [0OP22K Nerdajuéi Celik| Nerdajuéi celik 600 °C

TIP PRIKUUCKA
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E  TIP-CN

NL

CIJEVNI NASTAVCI
Odgovara za tip cijevi: MAFLEX - N i MAFLEX-S.
Mjere prema JUS C. B5.221 usaglasene sa 1SO 4200

Nacin spajanja cijevnog zavrsetka i cijevi: ZAVARENO ili TVRDO LEMLIENO.
Napomena: Nazivni pritisci NP odgovaraju samo za cijevne nastavke.

Tip Materijal Dop. radna
prikljucka cijevnog temperatura
prikljucka
CN12M Celik 400° C
CN22 M Nerdajuéi Celik 600° C
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TP-CP

NL

CIJEVNI NASTAVCI

Odgovaraju za navojne spojeve sa usje¢nim prstenom JUS M. B6 716 i prerklopnom
navrtkom JUS M. B1. 862

Odgovara za tip cijevi: MAFLEX - N i MAFLEX —S.
Mijere prema JUS C. B5.230 usaglasene sa ISO 4200
Nacin spajanja cijevnog zavrsSetka i cijevi: ZAVARENO ili TVRDO LEMLIENO.

Tip Materijal Dop. radna
cijevnog
prikljucka
CP12N Celik 400° C
CP22N Nerdajuéi celik 600° C

prikljucka temperatura




NI

FIKSNA NAVRTKA

Odgovara za tip cijevi: MAFLEX - N i MAFLEX—S

Nacin spajanja - zavareno ili tvrdo lemljeno.

Fiksna navrtka sa cijevnim navojem prema JUS M B0 057.
Nazivni pritisak vrijedi samo za prikljucak.

PRIMIJER : Za cijev precnika & 20 (DN) potrebna je fiksna navrtka, od nerdajuceg celika
dopustene temperature 500°C.Biramo tip priklju¢ka prema gornjoj tabeli FN 22 S.Dimenzije
su date prema sledecoj tabeli za(DN 20).

Tip Materijal Dop. Radna

prikljucka cijevnog prikljucka temperatura
FN12S Celik 400° C
FN 22 S Nerdajuci celik 600° C
FN 43 M Mesing 250°C
FN53T TeL (Temper liv) 300 °C




N

NL

FIKSNI PRIKLJUCAK
Odgovara za tip cijevi: MAFLEX - N i MAFLEX-S.

Fiksni priklju¢ak sa navojem prema JUS M B0 057.

Dimenzije prema I1SO 4145.

Nazin spajanja - zavareno ili tvrdo lemljeno

PRIMJER : Za cijev precnika & 32 (DN 32) potreban je fiksni priklju¢ak od nerdajuceg celika

dopustene temperature 400 °C .Biramo tip prikljucka RN 22 S .Dimenzije su date prema
donjoj tabeli.

Tip Materijal Dop. radna

prikljucka cijevnog prikljucka temperatura
RN12S Celik 400° C
RN 22S Nerdajuéi celik 600° C
RN 43 M Mesing 250° C
RN53T TeL (Temper liv) 300° C
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OKRETNA NAVRTKA - sa ravnim naleganjem cijevni navoj
Odgovara za cijev tipa: MAFLEX - N i MAFLEX-S.
Okretna navrtka sa ravnim naleganjem navoj prema JUS M B0 056 1SO 228/1
Nacin spajanja - zavareno ili tvrdo zalemljeno.
Objasnjenje pojma: Za cijev precnika & 50 (DN) potrebna je okretna navrtka sa ravnim
naleganjem, od mesinga, dopustene temperature 200°C. Biramo tip prikljucka RC 43 M.

Dimenzije su date prema donjoj tabeli za DN 50.
Nazivni pritisak NP vrijedi samo za prikljucke.

NP (bar)

Tip

prikljucka

Materijal

Dop. radna

cijevnog prikljucka temperatura

RC12S

Celik

400° C

RC22S

Nerdajudi celik 600° C

RC43 M Mesing

250° C

DN

10

d

G 3/8

22

24

44

TIP-RC

NI




ORETNA NAVRTKA- sa ravnim naleganjem metricki navoj

Odgovara za tip cijevi: MAFLEX - N i MAFLEX —S.

Okretna navrtka sa ravnim naleganjem prema DIN 3870.

Nacin spajanja : zavareno ili tvrdo zalemljeno.

Nazivni pritisak NP vrijedi samo za priklju¢ne elemente.

Tip Materijal
prikljucka | cijevnog prikljucka

Dop. radna
temperatura

RM 12 S Celik

400° C

RM 22 S Nerdajudi Celik

600° C

RM 43 M Mesing

100

250° C

63

10 12 15 20

25 32

40

M18x1,5 | M22x1,5 | M26x1,5 | M30x1,5

M38x1,5 [M45x1,5

M52x1,5

22 27 32 36

46 55

60

21 24 24 24

26 26

29

41 44 44 44

46 46

49




OKRETNA NAVRTKA - sa loptastim naleganjem (odgovara uglu zaptivanja od 60 9) cijevni
navoj
Odgovara za tip cijevi: MAFLEX - N i MAFLEX-S.
Okretna navrtka sa loptastim naleganjem navoj odgovara prema JUS M B0 056
Nacin spajanja: zavareno ili tvrdo zalemljenjo.
Objasnjenje pojma :Za cijev precnika & 32 (DN 32) potrebna je navrtka G11/4" sa
loptastim naleganjem od nehrdajuceg Celika i dopustene temperature 400° C. Biramo tip
prikljucka LC 22 S.
Dimenzije za ovaj tip prikljucka su date u donjoj tabeli.
Tip Materijal Dop. radna
prikljucka cijevnog prikljucka temperatura
LC12S Celik 400° C
LC22S Nerdajudi Celik 600 °C
LC43 M Mesing 250° C

NL
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OKRETNA NAVRTKA - sa loptastim naleganjem (odgovaara uglu zaptivanja od 609,

metricki navoj

Odgovara za tip cijevi: MAFLEX - N i MAFLEX —S.

Nacin spajanja: zavareno ili tvrdo zalemljenjo.
Objasnjenje pojma :Za cijev precnika & 32 (DN 32) potrebna je navrtka M 45X1.5 sa
loptastim naleganjem od nerdajuceg Celika.
i dopustene temperature 400° C. Biramo tip prikljucka LM 22 S.
Dimenzije za ovaj tip prikljuc¢ka su date u donjoj tabeli.

Tip
prikljucka

Materijal
cijevnog prikljucka

Dop. radna
temperatura

LM 12S

Celik

400°C

LM 225

Nerdajudi celik

600 °C

LM 43 M

Mesing

250 °C

xx\sssssm
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HOLENDER- sa unutrasnjim navojem
Odgovara za cijev: MAFLEX - N i MAFLEX-S.
Holender-Kombinovana spojka sa cijevnim navojem prema JUS M B0 057 usaglasen sa JUS

M. B6 583.

Nacin spajanja, zavareno ili tvrdo lemljeno.
Objasnjenje pojma: Potrebna nam je rastavljiva veza sa unutrasnjim navojem naizlazu Rp
1/2" za cijev prec¢nika 15 (DN 15).Materijal holendera je Tel (temper liv) a dopustena

temperatura je 200° C.

Izabiramo Tip priklju¢ka prema gornjoj tabeli HU 53 T.
Dimenzije holendera su date u donjoj tabeli.

Tip

prikljucka

Materijal
cijevnog prikljucka

Dop. radna
temperatura

HU 12 S

Celik

400° C

HU 22 S

Nerdajudi Celik

600° C

HU 43 M

Mesing

250° C

HUS53T

Tel (Temper liv)

300° C

NL




HOLENDER- sa spoljnjim navojem
Odgovara za cijev: MAFLEX - N i MAFLEX —S.

Holender- kombinovana spojka sa cijevnim navojem prema JUS M BO 057
ISO U12.

Nacin spajanja: zavareno ili tvrdo lemljeno.
Objasnjenje pojma Potrebna nam je rastavljiva veza sa vanjskim navojem na izlazu R 1 za DN

25. Materijal holendera je Tel -temper liv, a dopustena temperatura je 200 °C.
Izabiramo tip priklju¢k HS 53 T, dimenzije holendera su date u donjoj tabeli.

Tip
prikljucka

Materijal

cijevnog prikljucka

Dop. radna

temperatura

HS12S

Celik

400° C

HS 22S

Nerdajudi celik

600° C

HS 43 M

Mesing

250° C

HS53T

TeL (Temper liv)

300° C

usaglasen sa

Wikl
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KAMLOK SPOJKE:

6.1. Muski adapter tip A sa unutrasnjim navojem BSP

Tip Materijal Dop. radna
prikljucka cijevnog prikljucka temperatura
MAUN Nerdajudi celik AISI 316L 600° C

16
12 32 38 65
G1/2" G11/4"| G11/2" G21/2"

6.2. Zenska spojnica tip B sa spoljnirh navojem BSP

Dop. radna
temperatura

Tip Materijal
prikljucka cijevnog prikljucka
ZSSNB Nerdajuci Celik AISI 316L 600° C

NP (bar)

16

DN

32

38

65

d

Rp11/4"

Rp11/2"

Rp21/2"




6.3. Zenska spojnica sa nastavkom tip C

Tip Materijal Dop. radna
prikljucka cijevnog prikljucka temperatura
ZSNC Nerdajudi Celik AISI 316L 600° C
NP (bar) 16 14 7
DN 12 20 25 32 38 50 65 80 100

6.4. Zenska spojnica tip D sa unutrasnjim navojem BSP

Tip Materijal Dop. radna
prikljucka cijevnog prikljucka temperatura
ZSUND Nerdajuci celik AISI 316L 600° C

NP (bar)
DN 12 20 65
d G1/2" | G3/4" G21/2"

6.5. Muski adaptertip F sa spoljnim navojem tip BSP

Tip Materijal Dop. radna
prikljucka cijevnog prikljucka temperatura
MASNF Nerdajudi celik AISI 316L 600° C

NP (bar) 16
DN 32
d Rp 11/4"




OPLETI - panciri , metalna zastita

S s

Konstrukcija:
Oplet okruglog presjeka s dvonagibnim presjekom. Mogu biti sa oStrim ili tupim uglom
opletanja.

Materijal:

Nerdajuca Celi¢na Zica x5 Cr Ni 189 po DIN 17440 materijal broj 1.4301 AISI 304.
Svjetlo bronzana Zica

Celi¢na pocinéana Zica

Drugi materijali kao Sto su: bakar, poliesterski konac itd.

Dimenzije:
Unutrasnji pre¢nik opletaod 4 do 174 mm

Primjena:
Opletanje metalnih ,gumenih i plasti¢nih savitljivih cijevi zbog mehanicke zastite i povecanja
otpornosti na djelovanje unutrasnjeg pritiska.

Opletanje cijevi i kablova radi zastite i otklanjanja smetniji.
Opleti bez jezgra za specijalne namjene.

Dopustena radna

Materijal
) temperatura

Celi¢na pocinéana Zica 250°C
Nerdajuca Celi¢na Zica 400 °C
Svjetla bronzana Zica 250°C




KAKO ODABRATI | PRAVILNO NARUCITI NASE PROIZVODE

Da bismo mogli: brzo efikasno i bez dugih kontakata kupcu isporuciti nas proizvod, vazno je
kod upita ili narucivanja dati odgovarajuce radne podatke kao:

e Protocni medij

e Pritisak

e Temperatura

e Vanjski uticaj - okolina

e Vrstu i veli¢inu pomaka

e Vrstu prikljucaka

e Samu skicu po moguénosti

Ukoliko podaci o pritisku nisu navedeni, cijevi se prije isporuke podvrgavaju ispitivanju s
azotom u vodi kao i vakumskim ispitivanjima.

Napomena: Vrlo je vaino dostaviti stvarne uslove, jer dodatno zaracunavanje sigurnosti od
strane narucioca nije potrebno jer mi to uzimamo u obzir a kupcu samo povecava cijenu.
Preporucujemo vam iz razloga sigurnosti, ekonomicnosti i kraéeg roka isporuke da prilikom
narucivanja odaberete ove slucajeve koji se nalaze u katalogu. Naravno, mi ¢emo izaci u
susret i svakoj izvedbi koja nije ovdje navedena.

Za sve informacije nas mozete kontaktirati. Nasi ljudi uvijek su vam na raspolaganju za brzu i
nebirokratsku pomoc.



